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Résumé

Ce travail présente une étude expérimentale sur un matériau composite obtenu à partir
de déchets de noyaux de dattes et une résine époxy. Pour ce faire, les noyaux de dattes
ont été séchés et broyés afin d’obtenir un renfort particulaire d’une granulométrie de 0,2-0,4
mm. Afin d’étudier l’effet de la quantité du renfort sur les propriétés du matériau composite,
plusieurs proportions massiques (0%-40%) entre le renfort particulaire et la matrice sont con-
sidérées. Dans un premier temps, seule la matrice a été caractérisée par des essais de traction
et de flexion trois points. Dans un deuxième temps, une caractérisation du composite a été
élaboré.
Les essais réalisés sur la résine ont montré une valeur moyenne du module d’élasticité et du
coefficient de Poisson de 322.62 MPa et de 0.4, respectivement. Par ailleurs, la résine a aussi
exhibé un module de flexion de 961 MPa et une contrainte maximale de 28.94 MPa. D’après
les essais de flexion, seules le matériau 100% résine et le matériau composite à faible quantité
de renforcement particulaire (0, 10 et 20%) présentent une grande déformation en flexion.
Pour une quantité de renfort supérieure ou égale à 30%, les résultats des essais de flexion
ont montré une amélioration du module de flexion et de la résistance à la flexion. A partir
de ce niveau de renforcement, le matériau composite devient de plus en plus fragile. D’autre
part, avec 40% de renforcement, le module de flexion augmente de près de 44% par rapport
au module de flexion de la matrice.
Par ailleurs, une étude comparative est présentée entre les résultats obtenus et ceux disponibles
dans la littérature sur un composite similaire. L’étude a montré que le matériau élaboré
présente un module de flexion (330-1380 MPa) meilleur que celui de la littérature (396-487
MPa). Par contre, le matériau élaboré présente une faible résistance avec un renforcement
de 10 et 20%. Une meilleure résistance est obtenue à partir de 30% de renforcement.
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